Savba akustické (Seel-Sring) kytary

http://gicl.cs.drexd.edu/peopl &/sevy/luthierie/guitar making_quide/building_flattop.html

Nasledujici dokument popisuje postup, ktery uzivam k akustické (Stedl-String) kytary.
Toto je sestaveno jako jakysi ilustrovany privodce stavbou kytary. Jsou zde popsany a
zobrazeny riizné faze rozpracovani.

Obecné pouzivam postup popisovany Irvingem Sloanem v jeho knize " Sted -String
Guitar Construction” (E.P. Dutton and Co., NY, 1975). Pozménil jsem jeho metody v
nékolika oblastech (klenuta horni deska, pripojeni krku, vyztuha krku atd.)
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Lepeni horni a spodni desky

Horni deska

Obe poloviny horni desky jsou nejprve obrouSeny na patii¢nou tloustku. Pouziva se
vSeobecné tloustka mezi 2,8mm a 3mm. Poté co maji obé poloviny spravnou tloustku
srovname okraje na srovnavacce nebo ruénim hoblikem aby tvorily dokonaly spoj. Lepidlio
naneseme na oba spojované okraje a sklizime. Stdhneme k sobé pomoci dvou paraénich
prken a nékolika pary klini na rovné (umakartové) desce. Kliny umistime rovnomérné. Pres
spoj natdhneme plastovou folii a prkno (1), které lehce pritéhneme nad spojem aby drzel o obé
poloviny spravné usporadané. Kliny pak zatlu¢eme ¢imz utdhneme spoj. Parem dalSich prken
(2) zafixujeme desky prati vyboul eni.

Poté co spoj dostatecné zaschne miZzeme horni desku nahrubo vyfiznout do tvaru téla kytary.

Spodni deska

Spodni deska je | epena stejnym zpiisobem jako horni stim rozdilem, Ze mezi poloviny
vlepime ozdobny pruzek. (Muzeme lepit i ze tii nebo &tyk dila).
Kdyz lepidlo zaschne miZzeme zadni desku také vyiiznout do tvaru téla kytary. ReZzeme cca o
3cm po obrysu vice, bereme v Gvahu Ze zadni deska bude vypoukla



Vyroba Rosety

Uvod

Vykladana roseta se sklada z malinkych ¢étverct ze dieva jenz tvori kruhovou mozaiku
kolem otvoru v ozvuénici kytary. Mozaika je obvykle soumérna a sklada se z jednotlivych
"dlazdic" které se opakuji bud’ stgjné nebo zrcadlové za seboul.

Postup vyroby je nasedujici:

Navrh rosety, uréujici vzhled z&kladni dlazdice

Sestaveni doupce, z néhoz kazdy odiiznuty prouzek bude tvorit sloupec dlazdice
Natezani doupca dlazdice

Zuzeni doupci dlazdice tak aby se mohly skladat do kruhu

Slepeni sloupci tvoricich kmen dlazdice

Natezéni dlazdic z kmene

Lepeni dlazdic do rosety

Lepeni obruby (vngjsi avnitini) kolem rosety
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Navrh rosety

Pro konstrukci rosety, je nezbytné navrhnout zakladni opakovaci dlazdici ktera bude
tvorit design. Toto mizeme nakreslit na étvereckovy papir nebo softwarem kde miZzeme vidét
i celkovy vzhled navrzené rosety.
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Hotovy navrh je mozno vytisknout spolecné se zvétSenou mapou dlazdi ce umoziiujici
snadngjsi orientaci pii sestavovani zakladni.dlazdice.

e | e Ity =

Schéma dlazdice ukazuje ze navrh rosety miZze byt vidén jako soubor doupch z
barevnych ¢&tverci. Kdyz se sloupce zuzuji odshora dolt pak vydedna dlazdice bude
lichobé&znikova a pti slepeni budou tvorit kruh.



Konstrukce zakladnich sloupcl

Kmen zé&kladniho sloupce je uZivan pro vytvoreni soupce v dlazdici designu. Kazdy
kmen zé&kladniho sloupce je deska d oZzend z tenkych prkének dieva riiznych barev potiebnych
k vytvoreni jednotlivych &tverch v roseté.

Prvnim krokem vyroby z&kladniho doupce je laminovani kmene z tenkych
riznobarevnych prkének. Tloustka vrstvenych prkének je dand pozadovanou vyskou
dlazdice, tzn., pozadovanou §i¥i mozaiky rosety. Jestli navrh ma 12 fad, tzn., kazdy soupec
ma 12 ¢tvercid, a poZzadovana vyska dlazdice je 15 mm, pak kazdé prkénko ma byt 1,25 mm
tlusté. Presnosti se dosahne nékolikerym protazenim prkének pod bruskou.



Prkénka jsou nafezand z odiezka diev (ne z okraji) a pak protazena pod bruskou do
pozadované tloustky. Jsou asi 150 mm dlouha a 20 az 25 mm Srokd. Rozméry jsou ale
zavid é na pozadované velikosti 1epeného zékladniho sloupce.




Budeme potiebovat jedno prkénko vhodné barvy pro kazdy étverec designu. Tak jestli
design ma 12 iad a 20 sloupct budete potiebovat Ghrnem 240 prkének. Zde jsou to: 24 ks
tieSen, 80 ks vlaSsky orechy, a 136 ks javor. Po natezani a obrouSeni mizeme z této hromady
prkének zatit tvorit kmeny pro zakladni sloupce.




Nyni poskladame prkénka tak aby kazdy kmen mél spravny ded barev. Kmeny pro
za&kladni sloupce jsou zde zobrazeny jesté pred slepenim. Je dobré pied |epenim nékolikréat
zkontrolovat sled barev podle piediohy, zjistime-li chybu az po slepeni musime vyrobit cdy
kmen novy.




Kmeny miazeme nyni slepit. Nejdilezitéjsi véci pri lepeni kmend je zajistit u vSech
kmenti steinou tloustku. Jestli bude tloustka kment rizna pak budou také sloupce rtzné
vysky, a fady v ptilenlych doupcich nebudou navazovat a design bude nesouvisly. Pro
zgisténi stejné tloustky kmene po sepeni vyrobime ,,formu“ (viz. Obr.) jgiz postranice pfi
stazeni drzi tloustku kmene. TlouStka postranic ,,formy* by méla byt takovéa aby dovolila asi
0,002 " (0,12 mm) pro kazdou vrstvu lepidla. Takze jestli kmen ma 12 prkének tloustky 0,050
" (1,3 mm), pak tloustka postranic by mélabyt 12 * 0,050" + 11* 0,002" = 0,622 " (15,8
mm). VSmnétes, Zelepeny kmen je zabaen ve fdlii kvili snadnému vyjmuti z , formy*.




Kdyz jsou kmeny slepeny a jgjich okraje srovnany (sbrouseny), ukaze se poiadi barev
jednatlivych doupci.
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Z okraje kazdého kmene odiizneme jednotlivé sloupce. Tloustka sloupcii je uréena
Sitkou ,, étverecku” v dlazdici designu.

Po natezani sloupce sestavime do konetné podoby dlazdice designu.
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Pred lepenim musi byt doupce na jedné strané zlzeny tak aby vysledné dlazdice byly
lichobéznikové a dala se z nich skladat kruhova roseta. Sloupce pokladame ne piipravek
zkoseny k jedné strang a srovnavame pod bruskou. Uhel zkoseni zavisi na konetné tloustce
sloupci. (Vice pozdgji.)

Na fotografii je piipravek stranu-k-strané zkosen 0 0,020 " (0,5 mm) na 1 palec (25,4
mm). Na fotografii to ale neni rozpoznatelné.
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Pripravek s vloZzenym sloupcem protahneme pod bruskou.

Po zkoseni by sloupce mély tvorit lichobéznikovy prirez kmene.

13



Soupce nyni miZzeme slepit do kmene pro dlazdici designu. Abychom zgjistili spravné
usporadani sloupci Iepime je najednou a stahujeme v piipravku. Pripravek sestava ze dvou
ramen spojenych dole pantem. Ramena vytvéti rovnomeérny tlak pii stahovani a zachovavaji
spravny Uhel zkoseni kmene. Polomér a Uhdl je nastaven dorazy (viz foto).

14



i fazeni sloupci.

<

Muzete vidét na fotografii dole Ze jsem neodvedl dobrou praci
Tento kmen byl nasledkem toho nepouzitelny.

=
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Kdyz jsou vSechny sloupec slepeny do kmene, miizeme natezat dlazdice designu. Ja
pouzivam velmi tenkou ostrou pasovou pilu (moznoi strojni lupenkovou pilu).
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Narezané dlazdice nyni lepime do kruhové rosety. Na papir nakreslime kruh jako
Sablonu pro lepeni dlazdic. Ja obecné pouzivam vniténi polomér rosety o 1/8" (3,175 mm) az
1/4" (6,35 mm) vétsSi nez polomér otvoru v ozvugnici. Dlazdice lepime okraj na okrg (ne
k papiru), po pritlateni na sebe se trocha lepidla vymackne a piilepi nam dlazdice k papiru tak
aby nam dlazdice na papiru drzely ae nebyly prilepené celou plochou. Rosetu uzavieme
kouskem dlazdice v misté kde ndm rosetu bude prekryvat hmatnik.
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Po dokonceni papir s rosetou piilepime k ptiméteng velké desce (napt. 1/4" (6,35 mm)
preklizka). Do stiedu rosety vyvrtdme diru pro vedeni vykruzovaci frézy, kterou pak
zarovname vnitini a vnéjSi okraj rosety. Fotografie dole ukazuje rosetu na pracovni desce pii
frézovani vnittniho okraje.
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Nyni nalepime k vittnim a vn&jSim okrajam ,obrug” stiidavé ze svétlych a tmavych
tenkych paskti dyhy.Obrucée zakonéime silngjSim paskem. Pasky pii lepeni zgjistujeme
Spendliky. Konce paski jsou u neliplné dlazdice, kterou jsme rosetu uzaviei. Konce paska se
nemusi setkat presné.
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Kdyz lepidlo dikladné proschlo obrousime paskovani zarovei s povrchem rosety.
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Instalace rosety

Roseta je vsazena do vyfrézované drézky v horni desce, ktera je frézovana presné pro
rosetu a ta pak lepena epoxidovou pryskyfici. Vngj§i a vnitini okraje drézky vykruzujeme
frézou na stojanové vrtatce. Dul€Zité je vyfrézovat drézku tak Ze roseta v ni bude tésné
licovat. To je dosazeno nastavenim vykruzovaci frézy rovnou naroseté. Roseta prilepend jesté
na pracovni desce se umisti na vrtatku a frézu nastavime piesné na okraje rosety. Frézu opét
vystiedime pomoci vodici diry ve sttedu rosety na pracovni desce. Stgina dira bude pak i ve
frézované horni desce kytary.

Pozor vykruzovaci fréza je dost nebezpetny nastroj. Pouzivejte ochrané bryle nebo
masku, volte minimdlni dosazitelné otacky vrtacky. Zasadné nepouzivejte v ruéni vrtacce
(nékdo si dokonce dava jako chréani¢ telefonni seznam do kosile).

VSimnéte s Ze, roseta na pracovni desce je umisténa piimo na horni desce do které
budeme drazku frézovat. Vodici kolik frézy prochazi skrz diru v pracovni desce i v horni
desce zérovein. Frézu nastavime na pozadovany pramér, odstranime desku srozetou a
frézujeme. Hloubka fezu je nastavena trochu mensi nez tloustka rosety tak, aby roseta pri
usazeni a ptilepeni do drézky trochu piresahovala pres povrch horni desky. Prebytek rosety po
zaschnuti pak od brousime nebo odhoblujeme.
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Dalsi fotografie ukazuje vyfrézované drazky v horni desce kytary. VSmnéte s ze
ozvuény otvor jesté vytiznut. To udéldme az po zaschnuti a zarovnani rosety.

Poté co vyfrézujeme vnitini a vnéjsi drazky odstranime zbytek materidu mezi nimi
horni frézkou. Drazka pak zistime dlatem.
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Rosetu nyni opatrné odstranime z pracovni desky. Jdikoz je na papir prilepena ne
celou plochou odlepime ji snadno zasunutim tenkého noze nebo Spachtle mezi ni a pracovni
desku.
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Papir, ktery naroseté zbude odstranime Skrabkou.
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Vnitini avnéjsi okraj rosety by mél mit mirné zkosenou hranu (dovnitt) tak abychom
mohli rosetu do drézky vtl&it. Roseta roziizneme v misté koncové dlazdice aby se ndm snaze
usazovala a lepila do drazky.

.'
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Nanad edujici fotografii je drazkav horni desce kytary a hotova piipravena roseta.
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Pied vliastnim lepenim drézku nastiikame nékolika vrstvami Sdlaku. Tim uzavieme
konce vlaken dieva na okraji drazky u osy horni desky. To proto, Ze epoxidova pryskytice
pouzita pii lepeni rosety se vsakuje do dieva (funguje to jako knot) a vytvéii barevné skvrny
po okrajich ozvu¢néno otvoru. Nemusite byt opatrni pii Sdakovani, Sdak zmizi b&hem
konetné povrchoveé Upravy. (skvrny po epoxidu vak ne).

Pro¢ nepouzit disperzni lepidlo namisto epoxidové pryskytice? Eliminuje to problém
lepidla vytvarejiciho barevné skvrny na okrajich? Dobie, de problém je to, Ze roseta je sama
0 sob& vétSinou koncové viakno. Jestli lepidlo pouzité pii lepeni dlazdic rosety inklinuje
k absorbovani vihkosti miize dojit k zprohybani rosety ¢i dokonce horni desky.

Do drazky nyni miZze naneseme priméiené mnozstvi epoxidové pryskyiice (5
minutové nebo s del§i vytvrzovaci dobou) a rosetu zaméackneme do drézky. Horni deska lezi
na ploché pracovni desce, pies rosetu umistime plastovou folii a 3/8 " (9,525 mm) nebo 15 "
(12,7 mm) silné plexisklo jako pritlatnou desku. Stahneme svérkami a nechame lepidlo
vytvrdnout. Plastova folie nam zgjisti aby se pritlatna deska nepiilepilak roseté.
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Kdyz je lepidlo vytvrzeng, svérky a pritlaénou desku odstranime. Na fotografii dole je
vidét Selakovy postiik a epoxidova pryskyiice vymagknuta na okrajich rosety.
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Roseta nyni trochu pirecniva nad povrch desky, tento piesah oskrabeme nebo
obrousime spolecné s vytlatenym piebytkem lepidla (epoxid).
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Poté co roseta je zarovnana s povrchem horni desky, mazeme vykruzovaci frézou od
frézovat ozvuény otvor (zase jen na stojanové vrtasce).
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Zaobleni zeber

Horni desky ngvice jakostnich akustickych kytar postavenych dnes negjsou zcea
ploché. Horni deska je mirné klenutd, vné vypoukla. Toto zaobleni ma sviij smysl, ¢lanek o
tom mizete ngjit v kapitole Klenuta pracovni deska pr o konstrukci akustické kytary.

Pro stavbu kytary s mirné klenutou horni deskou, potiebujeme klenuta Zebra lepena
k rubové strané horni desky. Toto se snadno udéla se Sikovnym piipravkem zobrazenym nize.
V piipravku sevieme zebro do pozadovaného oblouku s konci vyse nez stied. Prohnuté horni
strana Zebra se poté srovna. Kdyz Zebro uvolnime z pripravku prohnutd spodni plocha se
narovnaa vrsek, ktery byl srovnany se stava obl oukem.
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Pripravek sestéva z pohyblivé ¢disti, kterou upiname prohnuté zebro do piipravku tak
aby horni hrana Zebra bylo volna pro srovnéni. Cdist k ¢elu nalepeny smirkovy papir pro
lepsi udrZeni prohnutého Zebra.
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Na fotografii dole je zebro upnuté v pripravku, je prohnuté az k spodni strané
piipravku a pritazené ¢disti.
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Horni hranu Zebra nyni sefizneme do roviny a poté protahneme, srovname
(sbrousime), Zebro stale upnuté v piipravku.
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Zebrovani horni desky

Horni deska mé Zebra lepena na rubové strang, zajist'uji dostatecnou pevnost — X-
Zebra a pri¢na zebra zlepSuji zvuk hotového nastroje. Fotografie dol e ukazuje rubovou stranu
horni desky spozici X a pii¢nych Zeber lehce narysovanych tuzkou.
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X-zebra maji v misté kiizeni zétezy presné v Uhlu jaky Zebra sviraji po nalepeni,

4

nemusi to byt vzdy pravy Uhd. Zatezy je nutno vyiezat presné aby spoj byl co negjtésngjsi.
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Fotografie dole ukazuje dokonéena X-Zebra sesazena pomoci vyrezi. Spoj lepime
soucasné slepenim zeber k horni desce. Vamnéte s jak je strana Zeber, ktera bude lepena
k desce klenuta.
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X-zebra nelepime k rubové strané horni desky. Lepidlo nanaSime jak na zebra tak na
desku. Horni deska je umisténa na klenutou pracovni desku kopirujici oblouk Zeber. Viz.
kapitola Klenuté pracovni deska pro konstrukci akustické kytary.
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Zdelepime dal§i zebra
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Horni deska se viemi Zebry jesté neopracovanymi do konecné podoby.
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Dalsi par snimka ukazuje zebra po hrubém opracovani ostrym didtem. VSmnéte si
zuzovani Zeber, jsou zUzena natloustku as 2,5 mm nakonci, zuzuji se odspoda nahoru.
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Po hrubém opracovani obrousime Zebra do hladka. Vydedek je snimcich nize
Vamnéte s, Ze konce Zeber byly zariznuté v misté kde se budou dotykat vnitini strany lub.




Ohybani a lepeni lubl

Jsou dva z&kladni zpisoby ochybani lubt kytary. Tradiéni postup je tzv. "horka roura'.
Luby ohybame pies ocelovou rouru ohiivanou propanovym hoidkem nebo eektricky.
Obréazky nize ukazuji ,horkou rouru“ zepiedu a zezadu. Je to 4 " (101,6 mm) zdezna roura
v direvéném drzaku ve tvaru L. Propanovy hoiak je upevnén za piepdzkou a vytapi vnitiek
roury. Neni zde hlinikovy kryt upevnény narouru zepiedu, ktery zabranuje popdeni pii préci
pied rourou. Roura je prychycena k dievéné piepazce kovovymi patkami a azbestovymi
podlozkami.
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Luby jsou navih¢eny (cca % hod ponoiit do vody) a pak ohybany pies horkou rouru.
Kdyz vihké dievo dosdhne spravné teploty stava se plasti¢téjSim |1épe se ohyba po ochlazeni a
vyschnuti drzi sviij novy tvar. Luby zaéneme ohybat asi 6" od zatétku pasu a kontrolujeme
neustale spravny tvar v proti Sabloné. Pro toto ohybani je dobré mit dost zkuSenosti abychom
dokézali ohnout luby do piesného tvaru bez jakychkali nevzhlednych deformaci.
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Druhy postup , ktery pouzivam je piesnéjsi a jednodusSi. Pouzivédm formu ve tvaru
kytary asilikonovou topnou pokryvku. Forma poskytnetvar atopna pokryvka dateplo.

Fotografie dole ukazuje ohybaci formu. Je sestavena ze dvou pieklizkovych postranic
ofiznutych do tvaru vnitini strany lubd t.j. finani tvar téla kytary bez tloustky lubd.
Postranice jsou spojenés 0,5 " (12,7 mm) hlinikovymi ty¢kami rozlozenych kazdé 2 " (50,8
mm) nebo tak n&jak pravidené podé obvodu. Ucel héki s okem se stane zigimy béhem
ohybaci operace. Jsou uréeny k zajisténi pritlacnych Spalikt, které svirgji luby k formé béhem
chladnuti.
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Luby pfed ohybanim jsou vidét dole vedle dvou hlinikovych past mezi které se jednotlivé luby
vlozi pfed ohybanim. VSimnéte si lubd, jso poloZeny tak jak budou umistény na formu.
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Zdejsou hlinikové pasy na prolozZeni asilikonova topna ,,pokryvka'.
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Pas lubu je nejprve dikladné namoceny (sta¢i nékolik minut ve spre nebo vang) a
potom viozeny mezi hlinikové pasy. Topnou pokryvku poloZime na vrch a celou tuto sestavu
umistime va formu znatku na znatku (zUzena ¢ast formy) (1). Nad zUzenou ¢ast umistime
pritlaény Spalik a zapneme ohiev.
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Tladime na piitlacny Spalik. KdyZz ma dievo spréavnou teplotu jde to dobie. V urcitém okamziku
navleceme Srouby s oky do drézek pritlatného Spaliku a kifdlovymi maticemi dotdhneme az k formg.
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Predni (horni) ¢ast lubu nyni pomoci dalsiho piitlatného Spaliku pomalu ohybame
k formé&. Srouby s oky opét zasuneme do vyiezi a kiidlovymi matkami dotéhneme k formg.
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Nakonec, to samé provedeme na zadni (spodni) strané. Nechame vSe as 30 minut.
Prvnich 5 minut stiidavé zapiname a vypiname ohiev abychom udrzeli lub horky potom vse
nechame vychladnout.
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Béhem ohybani je nezbytné mit vypnuty ohiev nebot se muze stét, Ze zatimco
ohybame stiedni a horni oblouk spodni ¢ast lubu nam vysycha. Proto je dobré mit po ruce
rozpraSovad s vodou a piilis vyschla mista znovu zvihéovat.
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Kdyz jsou ob¢ strany lubi ohnuté mohou byt spojeny koncovymi bloky. Strany
nejprve musime zatiznout presné na spravnou velikost. Umistime je do lepici formy a zde je
oznatimek zafiznuti.
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Nahrubo ofizneme na pasové pile, zbytek pak hoblikem v ofezavacim piipravku, ktery vidime
dole.
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Koncové bloky jsou zaoblené na ceech, kterymi budou lepeny k spojam lubi.
Zaobleni musi byt takové jaké je zakiiveni lubii v misté jejich spojeni. Bloky jsou orysovany
v 0se na vSech ¢tyfech stranach (viz. foto) coz nam pomuize pii jejich usazeni a prilepeni
k [ubam.
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Luby pak spojime pomoci koncovych bloki. PouZijeme stahovaci pripravek, ktery se
skladéa ze zékladny a dvou pritlaénych Spalika pritahovanych k zakladné Srouby s kiidlovymi
matkami.
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Koncovy blok umistime na zékladnu ptipravku (ta je pevné ve svéraku) natieme
lepidlem a ustavime kazdou stranu lubi zvlast a stahneme pritlaénym Spalikem a dotahneme
matky.
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Kdyz jsou luby byly spojené spodni spoj opatiime vylozkou. Orysujeme vylozku na
poj avyiizneme drazku.
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Vylozku pak nalepime do drazky.....
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.. a po zaschnuti lepidla zarovname s povrchem lub.
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Spojeni horni desky a lubl

DalSim krokem je spojeni zebrované horni desky a lubii s koncovymi bloky. Toto
vyzaduje aby hrana lubi - kde se spojuji shorni deskou — byla vhodné tvarovana. Kdyz je
horni deska ploch4, tato hrana bude rovna a Ize ji srovnat hoblikem nebo srovnavackou do
roviny. OvSem horni desku mame mirné klenutou a proto musime hranu opracovat do tvaru
mirné zvinéné krivky.

Horni hranu lubi orysujeme ¢arou ukazujici spravny tvar za pouziti klenuté pracovni
desky, na které jsme lepili zebra k horni desce. Klenutou pracovni deska vlozime do formy
pro stavbu kytary a slepené luby polozime dovniti horni hranou dola. Protoze hrana lubi je
témét rovnd, luby se budou dotykat pracovni desky jen v oblasti koncovych bl okd.
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Mérka je vyrobena z malého kusu tenkého dieva, sdirou /16 " (1,4 mm) vyvrtanou
od okraje mérky ve vzdaenosti, které je trochu vétsi nez je maximani mezera mezi luby a
pracovni deskou (mélo by to byt v pase* lubii). Tuzka ¢i tenky znagkovas vsunemedo diry a
posunujeme mérku po povrchu klenuté pracovni desky podd vnitiniho obvodu lubd. Tim
narysujeme linku. Kdyz okraj lubi ofizneme (ohoblujeme) k této lince luby budou sedét po
celém obvodu na pracovni desce a tudiz i nahorni desce
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Sestavu lubl pak oto¢ime orysovanou stranou nahoru a opracujeme okraje pfesné podle linky
hoblikem.
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Koncové bloky musime také opracovat ale nesmi byt ploché ale mirné Sikmé tak aby i oni
pékné dosedali na klenutou pracovni desku.
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Uhel sesikmeni koncovych blokd kontrolujeme Sablonou ktera ma stejny oblouk jako klenuta
pracovni deska.
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Kdyz dokonéime opracovani oto¢ime sestavu lubti zpét a zkontrolujeme profil okraje.
Luby by mély sedét po ceém obvodu bez mezer na pracovni desce. Jsou - li mezery, luby
musime dal e opracovavat a opét kontrolovat.




Nyni miZeme nalepit , olubeni“ na okragje lubi pro zvétSeni plochy pro piipojeni
horni desky. Lepime ho v krétkych pasech (as 4" — 6" (10 — 15 cm) a fixujeme koli¢ky na
prédio, které jesté posilime gumickou aby tlak pii zasychani lepidia byl vétsi. VEimnéte si ze
olubeni je nalepené tak aby vycnivalo mirné nad okrajem lubt. To proto, Ze okraj musime
zeSikmit tak aby piresné priléhal k horni desce stejné jako koncové bl oky.
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Olubeni je déle opracované zérovei s okrgje lubii, ale Skmo aby kopirovalo oblouk
horni desky. Zkoseni olubeni kontrolujeme stejnou klenutou Sablonou uzivanou kontrolu
zkoseni koncovych blokd.
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V olubeni musime nyni vytezat zarezy pro zebra horni desky v mistech kde vybihaji
do lubt. Horni desku polozime na klenutou pracovni desku, sestavu lubi horni stranou na
horni desku a z vnéjSi strany lubii oznaZime pozice zeber.
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Luby pak oto¢ime a na olubeni narysujeme podobu budoucich zarezii ve sméru
jednotlivych Zeber.
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Okragje oznatenych oblasti nafizneme nozem a potom zbytek odsekdme ostrym
dlatem. Hloubka kazdého za&fezu se rovna se tloust'ce Zebra v misté dotyku s luby.

Y
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Kdyz luby obratime konce zeber by mély piesné zapadnout do zé&‘ezii, a zvinény profil
okraje lubi by mél presné sedét naklenuté horni desce (které je pol ozena na klenuté pracovni
desce uvnitt piipravku).
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V tomto bodé mizeme piilepit luby k horni desce. Luby jsou obracené a tenkou vrstvu
lepidla naneseme na povrch olubeni a koncovych blokd. Luby pak obrétime zpét a polozime
na horni desku. Koncové bloky pritéhneme svérkami. Mél by byt vidét rovnomérny lem
lepidla vytlateného podé obvodu koncovych bloki.

76



Preklizkovou desku ve tvaru téla kytary smirnym (asi 2 cm) presshem kolem
polozime pak na luby a pritdhneme svérkami po ceém obvodu k horni desce. Diry vyvrtané
v desce douzi ke kontrole spoje zevniti. V desce musi byt také vyiezy v oblasti koncovych
bloki nebot’ zde jiz mame umisténé svérky. t se svorky jiz na misto tam.

Jako alternativa k svérkam mohou byt pouzity gumoveé pésy, které zajisti té& potiebny
tlak pii stahovani. K tomu douzi L haky umisténé po obvodu naSeho lepiciho pripravku.
Priklad jejich pouziti je vidét pti klizeni zadni desky kytary.

77



Luby slepené s horni deskou po vyjmuti z lepiciho ptipravku.
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Neni tieba délat si starost s kostrbatym okrajem horni desky, tem zmizi pii frézovani
drazek pro lemovéni a vylozky kolem obvodu kytary.
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Zebrovéani spodni desky

Spodni deska je vyztuzena pasky smrku naklizenymi pies podélné spoj(e) desky. Tyto
pasky maji priécnaléaajsou as 0,75 "(19 mm) az 1" (25,4 mm) Siroké Jsou zkosené mirng
az témét k podéné ose pasku. Toto udélame ruéné nebo protazenim pod bruskou
v seSikmeném pripravku.
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Po protazeni pod bruskou z kazdé strany dostaneme pozadovany tvar.
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Pasky muzeme nalepit pres ,Svy* spodni desky. Jeli spodni deska klenutd, pasky
lepime zatimco spodni deska spoéiva na svoji klenuté pracovni desce. Na té&to desce
provedeme celou operaci lepeni a stazeni paski. Pritlaéné Spaliky musi mit takovy tvar aby
tlaily navrchol pasku celou plochou a opatieny korkovymi podl ozkami
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V nelepenych pascich nyni udéldme zéiezy pro Zebra spodni desky. Tyto jsou stejné
jako Zebra horni desky klenutd. Rozméry pro zebra spodni desky jsou obvykle: asi 5/16 "
Sitka, do 4 " vySka pro Uzka zebra v uzsi ¢ésti (blize ke krku) a 5/8 " Sirka, do 7/16 " vyska
pro Zebra v Sr§i ¢asti. Kytara zde ma tii zebra na spodni desce. Délaji se téz b&zné spodni
desky se étyimi zebry. Materid pouZity zde pro Zebra je javor. Da se téz pozit vlaSsky orech,
mahagon, smrk. Materidl pouzity na spodni zebra se nezda byt néjak kritickym pro zvuk
nastroje.

Pozice Zeber je oznagena pomoci pravitka a thelniku. Pasky orysujeme ostrym nozem
na obou stranéch umisténi zebra.
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Materid mezi zérezy odstranime dlatem.
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Zebranyni lepime k spodni desce, které je umisténa naklenuté pracovni desce.
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Po zaschnuti lepidla zafizneme pieinivajici konce Zeber zéroven sokrajem obrysu
spodni desky. Konce Zeber pak z(zime as na 0,100 " na koncich. ZUzeni zaginame asi 3 "

nebo tak n&jak od konci. VSimnéte s Ze tato spodni deska ma 4 Zebra z vlaSského orechu,
ktery je tvrdsi nez javor.
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Nakonec Zebra zarizneme tak aby koncila ne vnitini strané lubt (Nikoli olubeni)
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Pfipojeni spodni desky k lublm

Zebrovanou spodni desku nyni piipojime k sestavé lubi a horni desky. Okraje lubi
musime nejprve zformovat tak aby sprévné licovaly sklenutou spodni deskou. Proces
oznadeni a tvarovani lubi je prevazné stejny jako u horni hrany az na to, Ze pouZijeme
pracovni desku pro spodni desku (protoze klenuti horni a spodni desky jsou rizna) a vysku
lubt upravime na poZzadovanou velikost.

Prvni krok zahrnuje oznageni vysky lubt v oblasti koncovych bloka aby dokoncené
télo kytary mélo v téchto bodech pozadovanou tloustku. Na dalSich dvou snimcich jsou vidét
linky oznagujici pozadované tloustky lubi v ,hlavé a ,konci“ téla kytary. Tloustka znagena
v, hlavé” téla (v misté ptipojeni krku) je v tomto piipadé 3,5" (88,9 mm).
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Zdeje znatenatloustkav ,konci“ télaato 4 "(101,6 mm).
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Dale télo umistime na klenutou pracovni desku a vypodlozime tak, Ze obé znatky v
Lhlavé* a ,konci“ téla jsou stgné vzdaeny od pracovni desky. ,Konec" kytary obvykle
potiebuje vypodloZit vice, protoze télo je obvykle silngjsi v ,konci“ nez v , hlavé”.
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Kdyz je cela sestava vyrovnana a obé znacky ve stginé vysce nad pracovni deskou
vyrobime rysovaci mérku z tenké kousku dieva s dirou pro tuzku piesné ve vysce znacek jak
je ukazéno dole. Tu pouzijeme k oznaceni pozadovaného tvaru hrany lubi potiebného
k gednoceni sklenutou spodni deskou. Na fotografii dole je tato mérka s tuzkou. Mérkou
pohybujeme po pracovni desce kolem obvodu kytary. Vysedna linka bude mirng zvinéna.
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Nize je vidét linku nakreslenou pomoci mérky s mérkou v pozici (ale bez tuzky).
Vamnéte s, Ze je dulezité zgjistit sestavu lubti shorni deskou proti posunuti v pib&hu
kresleni linky.

Linka nakreslena po cd ém obvodu téla.

e
e A
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S profilem zakreslenym miazeme nyni hranu lubi sefiznout az k poZzadovanému tvaru.
ProtoZe je zde hodné materidlu k odstranéni ja osobné zacinam potizem. Cela sestava je
uloZzenav lepici formé a dostatedné zaji &téna.
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Musite dedovat smér |et, pii pouZziti porizu snadno odstipnete vétsi tiisku nezli by jste chtéli...
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Na fotografii dole jsou luby ofiznuté asi na 0,25 "(6,4 mm) od rysky, kromé oblasti
koncovych bloki. Tyto vzhledem k sile odstraiovaného materidlu ofizneme pilou a
dokon¢ime hoblikem.
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Koncovy blok je nahrubo ofezany ramovou pilou.

Otezany koncovy blok nyni snaze opracujeme hoblikem do spravného tvaru
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V opracovani nyni pokratujeme hoblikem. Tim dokon¢ime piesny tvar dany nakreslenou
linkou.

Kcové bloky musi byt seSikmené tak aby odpovidaly oblouku spodni desky. Tvar
kontrolujeme mérkou, ktera odpovida podéinému obl ouku spodni desky.
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Zdejedetail seSkmeného bloku s priloZzenou mérkou.
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Kdyz okraj lubii je opracovan presné podle linky zkontrolujeme jg polozenim na
pracovni desku. Po celém obvodu by neméla byt néjaka vyznamnéjs§i mezera. Je-li tomu tak
musime okraj jesté opracovat tak aby vSe dobie sedélo. Licovani spodni desky je méng
naroéné na piesnost nez licovani horni desky, protoze spodni deska je pruznéjSi a nepatrnym
nerovnostem se prizpusobi pii kone¢ném lepeni a pritazeni k lubam.
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Nyni nalepime olubeni. Opét stejnym zpasobem jako u horniho olubeni.
Nezapomeneme na presah pro seSikmeni okrajt pii zavérecném opracovani.
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Olubeni je nyni opracované Skmo k okraji lubti aby odpovidalo oblouku spodni
desky. Zkoseni kontrolujeme Sablonou vetvaru , kiizového" oblouku spodni desky.

101



Na vnitini stranu lubt nyni nalepime vyztuzné pasky. Lepime v pravidenych
intervalech. Tyto pasky vyztuzuji ddle luby a tim pifedchazime jgich prasknuti pii nérazu.
Pasek lepeny v ngjuzsSim misté lubii je oSkrabany tak aby dobie sedl do vydutého profilu.
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Dale nalepime vyztuhu mezi koncovy blok krku a horni desku. Tento blok zesiluje
piechod mezi koncovym blokem krku a horni deskou v misté hmatniku. Protoze horni deska
je klenutd, thel utvoreny horni deskou a koncovym blokem krku neni pravy Uhel, musi byt
vyztuzny blok opracovany do spravného thlu. Zde je tento blok vyroben z javoru.
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V olubeni musime nyni vytiznout zafezy pro konce Zeber spodni desky. Spodni desku
umistime ne spodni okraj lubt a pozice Zeber orysujeme navngjsi stranu lubi.
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Okraje oznacenych zérezli natizneme nozem, zbytek pak odsekneme didtem. Hloubka
zai'ezli serovnavysi okrajt Zeber kde se setkavaji sluby.
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V tomto okamziku miZzeme spodni desku prilepit k sestavé lubi. Lepidio naneseme
rovnomérné na olubeni a koncové bloky. Lepidlo musime aplikovat opatrné se aby nam
nekapa o skrz mezery v olubeni. Lepidlo musi byt naneseno téZ v zérezech pro konce zeber.
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Spodni deska je pak umisténa sestavu tak aby vylozka ve spodni desce navazovala ne
vylozku v koncovém spoji lubii. Celek pak pretahneme gumovymi pasy natazenymi mezi pary
,L“ hakt atim vytvorime dostatedny tlak pro zaschnuti spoje.
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Obvodova vylozka (Binding, Purfling)

Kdyz jetélo nastroje kompletni, s horni a spodni deskou prilepenou k lubim, mizeme
pristoupit k lemovani okraju téla. Lemovani sestéva z paski dieva piilepenych do diézky ve
spoji lubi a desek. Jedna se 0 ozdobny a zarovei zpeviiujici prvek. Vylozka je slepena z
tenkych paskt raznych diev a piiléha k lemovani. Uziva se v prvni fadé jen pro ozdobu
(ackoli nekteri tvrdi, Ze sniZuje pevnost spoje mezi deskou aluby).

Lemovaci pasy jsou vyrobeny s vylozkou klizenou k okrajaim vytvorenim "sendvice"
z lemovaciho materidlu avylozek (dyhy) a potom sefiznuty do lemovacich paski. Tyto pasky
jsou pak ohnuty v piipravku na ohybani lubt tak aby byly jiz predem prizpisobené tvaru téla
kytary. NiZe jsou vidét lemovaci pasky pro dvé kytary. Vylozku lepim k obéma okrgjum
lemovani abych nemusd délat zvlast levé a pravé. Precnivajici vyloZka se v kone¢né fazi
lepeni odfizne.

e
)
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Zatneme frézovanim drézek pro lemovani a vylozky kolem okrgi téla. Protoze
vSechny plochy jsou viceméné zaktivené (luby, a klenutd horni a spodni deska), je obtizné
frézovat pravouhlé drazky. Ja uzivam piipravek zobrazeny dole na kterém je pripevnéna
horni frézka a kytarové luby slouzi jako vodici plochy.

Kytara jezdi po mosazném prutu. Mosazny prut ma vymezovaci krouzky na kazdém
konci pro vymezeni Sitky fezu (ktery se rovna poloméru nastroje horni frézky minus polomér
vymezovacich krouzki).
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Pred frézovanim drézky negdfive musime srovnat plochu na kond téla v misté
pripojeni krku. Télo je upnuté k pracovnimu stolu. (ja ho jeté podpiram zdola Zdli).
(VSimnéte s Ze nafotografii dole jsem zacal frézovat drézku nez jsem s uvédomil, Ze musim
srovnat ploch pro krk...)
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Plocha je srovnana do pravého Uhlu spodénou osou téla kytary. Mé&fime pomoci
thelniku arovné laté umisténé podd osy téla.
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Frézovaci piipravek je nyni nastaveny k frézovani drézky pro lemovani. Nejprve vse
vyzkouSime na odiezku dieva abychom piesné nastavili Sitku a hloubku drazky, nastavime
tyto parametry trochu méné neZ jsou rozmery lemovéni (!!BEZ VYLOZKY!!). (Lemovéni
by mélo trochu presahovat z drézky. Po lepeni ho zarovname zéroveii s povrchem)
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Télo kytary pak posunujeme po mosazném prutu a frézujeme drazku. Frézujeme po
celém obvodu horni i spodni desky.

~ry

Hloubka fezu je nyni zvétSena do hloubky lemovani plus Sitka vylozky. Opét vse
vyzkouSime na odiezku dieva.
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Obvod horni a spodni desky pak znovu frézujeme ale ve spodni ¢ésti zastavime
kousek pred vylozkou na spoji lub.

Nyni vyfrézujeme drazky pro vylozku. Opét zastavime kousek pied vyl ozkou na spoji lub.
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Drazku ruéné dokonéime az k okrajam vyl ozky spodni desky a spoje lubi.

Vylozku sefizneme pod Uhlem 45 stupiiti. (Podle fotografie)
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Prilepime lemovani a vyl ozku spodni desky. Lepidlo nanaSime nalemovani a vyl ozku.
Tyto jsou pak vlozeny do drézky, piimacknuty a zajistény lepici paskou. Lepidlo nanaSime
jen asi tak na6 " (15,24 cm) dopredu. Zatiname od spodni strany téla. Dbame nato aby nikde
nebyly mezery mezi lemovanim vylozkou a télem kytary.
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Ostatni lemovani a vylozky nalepime obdobné. Po zaschnuti lepidla odstranime pasku
(opatrné abychom nevytrhali 1éta). Lemovani pak zabrousime zéroven sluby horni a spodni
deskou.

Okraj lemovani pak zaoblime jemnym smirkovym papirem.
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Konstrukce polotovaru krku

Krk je vyrobeny z dvou polovin slepenych podél osy krku s hlavou kliZzenou pomoci
Ukosového spoje. Fotografie dole ukazuje obé poloviny krku nakreslené na kusu 1,25 palce
(3,17 cm) tlustém prifezu javoru. Jako dalSi materialy pro vyrobu krku se uziva mahagon,
vlassky orech.

Poloviny vyiizneme slepime a vrchni stranu (kde bude hmatnik) srovname. Ukos pro
piilepeni Spaliku pro hlavu sefizneme a vyhladime. Ukos pro hlavu je 1 "(2,54 cm) na 4
"(10.16 cm). Pro spravné umisténi tohoto spoje musime zna polohu konce hmatniku.
Pouzivam tloustku 0.5625 " (1.43 cm) pro hlavu, délka povrchu krku ktery zabira hlava je
pak 2.32 palce (5,89 cm). Predpokladana menzura pro kytaru je 25.5 " (64,77 cm), 14. prazec,
kde je krk pripevnén k télu je 14.14 palce (35,92 cm) od orechu. Pouzitim 0,5 " (1,27 cm)
hloubky pro rybinovy spoj a 0,25 " (0,64 cm) tlusty ofech je celkova vzdalenost od konce
rybiny ke konci orechu je 14.89 palce (37,82 cm). Odecteme-li 2,32 palce (5,89 cm)
dostaneme 12.57 palce (31,93 cm). V této vzdalenosti od konce rybiny musi zaginat Ukos.
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Ukos utizneme péasovou pilou a poté vyhladime hoblikem. Na fotografii je odiiznuty
kus napojeny na spodni plochu krku oboustrannou lepici paskou. To napomaha pii srovnavani
Sikmého spoje a uziva se jako pritlacna deska pii lepeni hlavy ke krku.
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K Ukosu lepime hlavu. Polotovar hlavy je 9/16 "(14,3 mm) silny. Narysované linky
slouZi k piesnému ustaveni |epeného pol otovaru krku.
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K hlavé piilepime polotovar krku (Ukosem). Odtiznuty kus napojeny na spodni plochu
krku je rovnobézna s povrchem hlavy adobie sl ouzi jako pritlatna deska.
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Jakmile je hlava nalepend, ¢ast piecnivajici nad povrch horni strany krku ofizneme na
pasovce podl e pravitka.
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Sttedem krku vyfrézujeme drézku pro vyztuhu krku. PouZijeme horni frézku upnutou
ve stole a vodici pravitko. Protoze hlava vyéniva mimo okraje krku prilepime najednu stranu
oboustrannou paskou mezikus (viz. Foto). Ngprve vyfrézujeme 1/4 " (6,35 mm) Sirokou
drazku do hloubky 7/16 " (11,1 mm) (v nékolika priachodech). Pak 1/2 " (12,7 mm) Sirokou a
12 " (12,7 mm) hlubokou drazku pro pozici ofechu vyztuhy. Konec této drazky dodélame
dlatem tak aby byla obdénikova
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Rybinovy spoj krku

Krk je spojen s télem samosvornym rybinovym spojem. Toto je tradi¢ni spoj pro
pripojeni. Existuje nékolik dalSich riiznych druht spoji: Sroubované nebo kolikované rovnych
pro vyiezéni neZ rybina, a Sroubované krky se snadngji opravuji a piesazuji( epoxidem
klizené krky je prakticky nemozné odstranit), rybinaje pevny, samaosvorny spoj, ktery neni az
tak obtizné vytezat nebo prizpisobit.

Cep ¢t spoje je vyriznuta na kond polotovaru krku, ktery byl za timto ucelem
vyrobeny o 1/2" (12,7 mm) de§i. Dréazka pro ¢ep je vyiiznuta do kytarového téla. Co déla
zhotoveni spoje narocnym je skutetnost, Ze povrchy mezi sebou nesvirgji pravy thd. Protoze
horni deska kytary je klenuta. Horni deska kytary a luby svirgji uhd vétsi nez 90 stupiii. Ve
skute¢nosti, horni deska neni v jedné roviné a luby samy jsou zaktivené. Pro to aby hmatnik
doléhal k horni desce srovname malou plochu na povrchu horni desky kde bude dol éhat
hmatnik. (podobna plocha byla srovnana na konci téla pred frézovanim drézek pro lemovani).
Tyto plochy ulehéi vyrobu kréniho spoje.
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Pro to aby povrch krku byt v jedné roving s touto plochou, je nezbytné zatiznout konec
krku v dopliikovému Ghlu k Ghlu ktery sviraji horni deska a luby. Uhe nemétime ale
preneseme pomoci nastavitelného uhelniku. Ackoli thel nafotografii vypada jako pravy Uhe,
neni to pravy Uhel. Rameno Uhelniku, které je mimo télo kytary svira dopliikovy Uhel, a bude
uZzito pro oznateni thlu na konci krku.
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Konec krku pak oznagime ryskami na obou stranach nastavenym thlem.
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Konec krku miZzeme nyni sefiznout podle rysek. Ja pouzivam pasovou pilu a potom
dohobluji odiiznuty konec zarovei s ryskami. Velmi ostry hoblik je nutny pro srovnavani
dievapies |é&a.

127



Rozméry pouzitého cepul.
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Cep nakres ime na konec krku. Hloubka ¢epu je mérena 1/2" (12,7 mm) od zatiznutého konce
krku.
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Rybinovy spoj je vytizneme bud’ pilkou ¢epovkou nebo ocaskou s hibetem. J& nefezu
piesné u rysky. Rez pak dokonéim ostrym dlatem. Dva dlouhé Skmé fezy, které tvori "lice"
¢epu provedeme nejdiive. VEmnéte s, Ze krk je upnut ve svérdku Sikmo tak aby fez pilou
mohl byt vedeny svise
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Spodni fez ¢epu provedeme nasledné. (VSechny tyto fezy jsou vedeny po letech)

Dédl e odtizneme okraje ¢epu.




Nakonec uiizneme may kousek na spodku ¢epul.

Cep pak zacistime ostrym dldtem. Cely povrch &epu je vyhlazen, zvladni pzorn vénujeme
boky ¢epu byly dokonale ploché. Toho miZzeme dosahnout pouzitim rovnaci laté pro nalezeni
piesnivajicich bod povrchu. Uhly stran éepu kontrolujeme mérkou.
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Drazku pro ¢ep mizeme nyni vyiiznout v télu. Spoj nejprve narysujeme( linka spodni
&asti spoje nafotografii chybi).

4 s : : & T : { B !
"Boe¢ni plochy" spoje fezeme ocaskou nebo éepovkou . VEmnéte si, Ze mizem
polovinu plochy.

efezat jen asi
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Prevaznou ¢ast drazky mazeme odvrtat plochym vrtakem nebo sukovnikem. Abychom
mohli vrtat az do kraje spoje piitahneme svérkou k okraji dostatetné silny Spalik. Vrtdme do
hloubky asi 1/2" (12,7 mm) plus 1/16" (1,6 mm). Dréazka bude hlubSi nez déka ¢epu. Dno
drézky nemd pro pevnost spoje vétsi vyznam naopak je-li drazka mélka pisobi to potize pii
licovani. Prostor pod ¢epem poméha pri rozebirani spoje nebot’ odtud pronika teplo a para
pouzivané pii rozebirani 1épe do lepidla v celém spoji.
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Zbytek drézky nyni vydlabeme dlidem.S télem upnutym jako na fotografii pak
koncovy kréni blok pohlcuje Gdery na dldo pri odsekavani piebytecného materialu. (to ale
neznamend, 7e do toho budeme mlé&tit jak hluchy do vrat..). Skmé stény dréazky peclivé a
piesné opracujeme, jsou dilezité pro usazeni ¢epu. Spodni plocha neni tak dulezita ale presto
ji opracujeme do roviny a patfi¢né hloubky.

135



Po opracovéani by se drazka méla piesné shodovat s cepem.
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Cep je nyni zapada do drézku. Jestli ¢ep je trochu véts (nebo drazka mensi), ¢ep (nebo
drézku) doladime tak aby horeSek krky byl zaroven splochou na horni desce. Zaroven
stimto pomoci rovné laté nastavime souosost krku a téla. Je-li ¢ep nahoie moc Siroky (nebo
drézka moc Uzkd) musime kousek po kousku toto raspli ,dlatem nebo brouSenim opracovat
tak aby ¢ep zapadl do drazky opravdu presné atésné.
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Kdyz se povede ¢ep opracovat prilistak, Ze povrch krku ndm zapada pod povrch horni
desky. To napravime viozenim malych kouskt dyhy do mezer mezi ¢epem a drézkou.
Jemného nastaveni miizeme dosdhnout pouzitim rovnych kouski hoblovagek.

Po dokonceni by mély okraje spoje dokonale priléhat k lubiim pres cdou jgjich Sikku.
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Oznagime misto pro fez kde bude nal epena ozdobna patka.

A
Patku mizeme nalepit v pravém dhlu k lubim. Jadavam prednost Ghlu odpovidajicimu Uhlu
mezi luby a okrajem spodni desky. Tento Uhel opét pieneseme pomoci nastavitelného
thelniku.
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Doplitkovy Uhe je pienesen na patu krku. A pata je ofiznuta a ssovnana podle rysky do
plocha

sy

Patku prilepime na srovnanou plosku. Lepime vrstvy tak aby navazovaly navylozku a
lemovani.
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Po zaschnuti lepidla ofizneme patku zérovei s ¢eni stranou cepul.
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Vyfezavani krku

Vytezani krku je jedna z negjvice piijemnych praci pii stavbé kytary. Hranaty polctovar
se méni v &ihly hladky krk.

Krk ngjprve zUzime. Ja pouzivam Siiku krku v ofechu 1,7" (43,1 mm) v ofechu, a 2,1"
(53,3 mm) na 14. prazci kde je krk pripojen k télu. Obrys krku a hlavy nakreslime piimo na
polotovar.
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Zuzeni krku zag¢indme fezat od hlavy.

Potom ofizneme a vybrousime obrys hlavy.
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Zuzeni krku nyni dokonéime hoblikem a pilnikem (raSpli). Rilnik potiebujeme,
protoze kiivka hlavy neumozni hoblovat az ke konci hmatniku. ZUzené strany musi byt
Naprosto rovne.
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Tloustku krku nejprve stanovime vyfiznutim zarezi v pozicich 2. a 10. prazce do
sprévné hloubky. Pro tento krk jsem pouzil tloustku 0,550 " (14 mm) v pozici 2. prazce a
0,600 " (15,2 mm) v pozici 10. praZce.
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Tloustku krku pravidené métime pri prohlubovani zérezi. Diry pod zérezy jsou
piesné 1" (25,4 mm) od povrchu piipravku pro usnadnéni méeni.

Krk svytiznutymi zétezy. Jsou dilezité pro ztenc¢eni krku do sprévné tloustky.
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Na spodni strang spoje hlavy akrku je nakresen ozdobny ,,diamant v mistech kde na
opacné strané kon¢i drazka pro vyztuhu krku. Je to ozdoba a zéroven zesileni krku v tomto
misté.




Krk pak opracovavame potizem a hoblikem. Kontrolujeme rovinu mezi drézkami.
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Kontrola opracovani krku mezi drazkami.

Patu krku nahrubo ofizneme pilou a potom dotvarujeme porizem, diatem, raSpli a Skrabkou.
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Nésl edné opracujeme ozdobny ,,diamant*.
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Krk je déle tvarovany sefiznutim ploch po obou stranéch. Plochy zde jsou 11/16 "
(17,46 mm) Siroké atdhnou se az do vzdaenosti 3/16 " (4,76 mm) od povrchu krku (zde je
3/16 " (4,76 mm) Siroka plocha zanechanana boku krku).




Krk nakonec opracujeme mezi plochami hoblikem.
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Konstrukce hmatniku

Hmatnik je zpravidla zhotoveny z palisandru nebo ebenu a ma tloustku z priblizné
0,230 " (5,8 mm). Potom co je opracovan do spravné tloustky, jednu stranu hmatniku
orovname aby mohla byt pouzita jako vodici hrana pti fezani zéfezt pro prazce. Pozice zarezi
oznadime na prazdném hmatniku pouzitim pravitka déleného v milimetrech. Tato Urovei
piesnosti je dostadujici k zabezpedeni spravné intonace toni na prazcich.

Vypocet pozic prazch zavisi nazvolené menzuie kytary.
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Zéatezy pro prazce fezeme pomoci specidlni pokosnice. Rezeme ¢epovkou , kterd méa
sprévnou tloustku fezu pro pouZzité prazce. Jelikoz uzivam pii prazcovani epoxidovou
pryskyfici, tloustka fezu se rovna tloust'ce stopky prazce plus Siika zubi na stranéch stopky,
prazec se vklada do zatezu s menSim odporem. Epoxidova pryskyfice vyplni zbytek zarezu
kolem stopky a zubt. Tradi¢né se prazce zatloukaji do zarezd ,pies zuby“, které pak drzi
prazec v hmatniku. Zatez se ieze presné natloustku stopky prazce (bez zubi). Ale zatloukané
prazce maji sklon k uvoliiovani se. Proto davam piednost epoxidové pryskyfici.
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Jakmile jsou zatezy pro prazce profiznuty mizeme zadit s vykladanim znagek. Znacky
jsou obvykle umistény v pozicich F, G, A, B, C*, E, G, A a H (struna ). Spise ne?
pouzivani te¢ek nebo podobnych jednoduchych tvart pro kazdou znatku uzivam software
nazvany Fretmarker Design pro navrh vykladani. Tento program umozni navrhnout tvar a

nasledné pii tisku upravi velikost jednatlivych znatek podle toho v které pozici bude znacka
umisténa (Sitku a vysku podle ,, obdéniku* mezi prazci). U znatek na fotografii se snizuje
vyska a zvétsuje mirng Sirka.
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Vytisknuté znatky nalepime kancdéiskym lepidlem na desticku ze které znacky
budeme vyiezavat. Tloustka materidu je zde 1/8 " (3,2 mm).

Znaky pro vykladani vyiizneme lupénkovou pilkou.
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Znacky pak umistime na osu hmatniku do pattiénych pozic a orysujeme ostrym nozem
nebo jehlou. Je dobré znacky pii orysovani mit prilepené napi. oboustrannou lepici paskou a
podobng.
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Zahloubeni pro znatky frézujeme frézkou Dreme (nebo podobnou) upevnénou
v zakladné s malym nastrojem. Hloubku natavime tak aby vloZzena znatka mirné precnivala
nad povrch hmatniku a mohla byt nasledné po zal epeni srovnana zarovei s nim.

Ostré rohy musime dokongit nozem nebo dlaem.
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Znacky pak vlepime do zahloubenych mist. Spodni hrana znacek je kviili snadné&jSimu
vloZeni srazena. Znacky zatlatime pomoci svérky nebo ve svérdku. Po zaschnuti zarovname
zna’ky zarovei s povrchem hmatniku a prebrousime.
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Hmatnik nasledng ofizneme a srovndme. Sitku v ofechu a na 14. prazci zmétime na
krku a pomoci odpichovétka preneseme na hmatnik. Tuto Sitku jesté musime zmensit o
tloustku lemovani hmatniku. Snazime se zuzujici se hmatnik opracovat sco nejvétsi
piesnosti.
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Konec hmatniku nyni ofizneme. Délku stanovime tak aby hmatnik nezasahova do
ozvuéného otvoru a zarovei zakryl mezeru ve spoji rozety. Lemovani hmatniku pak nalepime
na ofiznutou hranu. Lemovani je vySSi nez tloustka hmatniku a bude ofiznuto po zaschnuti
lepidla. Odiiznuty kus ze spodni ¢asti hmatniku je pouzity jako pritlatna deska (s tenkym
kusem korku na ploSe dotyku).
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Lemovéani hmatniku déle lepime ke stranam. Né&jaké lepidlo vytlagené do zérezi pro
prazce musime ihned odstranit aby v z&‘ezech nezatuhlo. Po zaschnuti lemovéani ofizneme a
zabrousime zarovei s povrchem hmatniku.
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PFipojeni krku a hmatniku k télu

Mame dokonéeno télo, krk a hmatnik. Tyto t¥i ¢asti nyni miazeme zkompletovat
dohromady. Nejprve ptipojime krk k télu kénickym stahovacim rybinovym &epem a pak na
krk atélo ptilepime hmatnik.

Licovani rybinového spoje mize byt prizpisobené tenkymi podlozkami umisténymi
podd "bo¢ni ploch" ¢epu. Licovani by meélo byt takové ze povrch krku je zérovet s horni
deskou kdyZ spoj je tésny. Podlozky mohou byt platky z dyhy jestli ¢ep zviasté odstava nebo
rovné hobliny jestli spoj je blize k dobrému licovani.

Pripojeni krku k télu je docela jednoduché. Lepidlo se nanese na patii¢né povrchy
¢epu aten se zasune do vytezu. Krk pak piitahneme svérkou. Dilezité je to, ze lepidio se
nanasi !! JEN !! na boéni plochy ¢epu tzn. jen na mista kde jsou eventuelné umistény
vymezovaci podlozky (a na podlozky samé). Na ostatni plochy se nedava lepidlo z nékalika
divodi. Za prvé - lepidio pouze drzi &ep proti vysunuti ven z vytezu. Lepidlo nepridava na
mechanické pevnosti spoje, ten je az dost pevny z ditvodu pouziti rybinového éepu. Zadruhé -
spoj by pak byl obtizné rozebiratelny kvili opravém které vyzaduji demontéz krku. Takova
oprava neni neobvykla, naopak bézné je tieba presazovani krku kdy se méni thel krku, kdyz
horni deska je tahem strun jiz priliS vyboulend. Nékterfi vyrobci z téchto diivodi pouzivaji
rozebiratelné kréni spoje (Sroubovany, kolikovy, atd.), které vyrazné usnadiuji tento druh
oprav. V kazdém pripadé nanesete-li lepidlo na vSechny plochy ¢epu bude se vam spoj
v budoucnu jen obtiZzné rozebirat. Tudiz lepidlo jen na"bo¢ni plochy" ¢epu.

Kdyz lepidio je nanesené, podiozky vlioZené do vyiezu a ¢ep je zasazen na misto
stahne vSe svérkou. Tim usadime dokonale ¢ep do vytezu. Pritlatna deska na vrchni strané
zgjisti zalicovani spojetak aby povrch krku byl zéroven s povrchem horni desky.
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Pritlagna desti¢ka se pouzije i na spodni ¢asti téla pro zvySeni piitlaéné plochy tak aby
nam pii stahovani nevadila piegnivajici patka krku.

KdyzZ je spoj usazen a stazen obvodova vylozka by méla navazovat ozdobnou hlavi¢ku paty
krku.
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Kdyz lepidio je zaschlé, podlozky vyénivajici ze spoje zarizneme a povrch krku a
povrch horni desky Iehce srovname ostrym hoblikem.
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Hlavicku paty krku jsme schvalngé vyrohili tlustSi aby mohla byt po pripojeni krku
zarovnana zarovei spovrchem spodni desky kytary. V&mnéte s do ,U“ zformované
piitlatné desticky na krku pouzité pro dokonalgsi upnuti kytary k pracovni desce zatim co
zatezdvame hlavicku paty krku.
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V tomto bodé mizeme zakulatit avyhladit okraj ozvuéného otvoru smirkovym papirem.
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Nyni mazeme piikrocit k instalaci hmatniku.
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Hmatnik ptitahneme ke krku pomoci rovné tvrdé laté nahote. Dole krk podepieme
Fpaliky vytiznutymi do ,V* a polepenymi kiaZi, filcem, atd. proti otlageni krku. Spaliky do
L V" tlagi spiSe k vngjSimu okraji krku a pasobi tak proti sméru prirozeného vyduti krku pres
jeho Sitku pii lepeni. Toto je zpisobeno vodou obsazenou v lepidle, jejimz vlivem dievo
mirné nabobtnava.
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Lepidlo naneseme na povrch krku. Dbame na to aby se nedostalo do drézky pro
vyztuhu. Stejné tak naneseme lepidlo na hmatnik v misté kde bude priléhat na télo kytary.
Hmatnik pak umistime na krk a télo a ptitdhneme. Na bocich hmatniku v pozici 14-tého
prazce udélame malou znatku podle které kontrolujeme spravnou pozici. Musi byt presné na
hranici spoje krku a téla. Déavejte pozor na to, Zze hmatnik bude mit sklon klouzat pfi
pritahovani sem a tam. Zvlésté jestli je naneseno piiliS mnoho lepidia Sprévnou pozici
dosdhneme postupnym dotahovani a neustal ou kontrolou piiénéi podéné polohy hmatniku.
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Cast hmatniku kterd zasahuje do téla je pritazena pomoci uvniti umisténé pritlacné
desky prizptsobené vedikosti prostoru mezi zebry. Vymacknuté lepidlo otfeme hned jak jsou
vSechny svérky dotazené.

Po vytvrzeni lepidla odstranime svérky a prebytky lepidla obrousime.
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Nasleduje vykladani hlavy. Navrh preneseme na prkénko (v tomto piipadé palisandr) a
kousky kterymi budeme vykladat vyiezeme lupénkovou pilkou.Pro lepsi viditelnost lepim
navrh nakresl eny na papite kance & skym lepidlem na materidl.
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Navrh je také prenesen na Sablonu ve tvaru hlavy, kterd slouzi jako pomicka pro
umisténi vylozky na hlavé. Tmavé oblasti jsou vytiznuty a slouZi pro zakreseni znacek pro
piesné umisténi.
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Znacky nakreslime skrz vystiizené diry. Vylozku umistime na hlavu podle znatek a
obkreslime ostrym noZzem. Obkredeny tvar vyfrézujeme Dremelem smaym bitem. Ostré
rohy pak doladime nozem.
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Zdeje vidét jednu ¢ast vylozky jiZ zal epenou ve vyiezu avyiez piipraveny pro druhou ¢ést.

... hotova vylozka hlavy.
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Kompletni kytara pripravena k povrchoveé Gprave.
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Povrchova Uprava

Préace na dievénych &astech kytary je nyni dokoncena (s vyjimkou kobylky). Nas eduje
povrchova Uprava dieva, kterajejednak ochrannaa zarovei ,povznasi“ vzhled nastroje

Je mnoho raznych druhii laki pouzivanych na kytaréch. Tradiéné je jesté uzivana na
klasickych kytarach Sdakova politura. Tato povrchova Uprava vznikd z vrstev Selaku
nanaSenych postupné hadiikem nebo houbou. Préce je zdlouhava Findni vrstva se vybrousi
velmi jemnym skelnym papirem a pak se |esti do vysokého lesku. Dobie provedena Selakova
politura ma sklovity vzhled s krasnou odraznosti a leskem. Bohuzd nanéSeni do finalni
tloustky trva dlouho a né&akd zkuSenost stechnikou nandSeni je nutnd Navic povrch je
ponékud kiehky sice dobie odolny proti vodé, ale snadno poskoditelny kontaktem s lihem coz
jerozpoustédlo pro Selak.

Na tzv. sted-string akustickych kytarach byl tradiéné pouzivanym lakem po néjakou
dobu nitrolak. Je to rychleschnouci natér davajici krasny lesk. Vrstvy se obvykle stiikaji,
protoZe rychle vysychaji a neziistavaji zde stopy po tazich &étcem. Stifkani vyzaduje vhodné
vybaveni, ale provedeme ho rychle a rovnomérné. Nicméng, jeden problém se stiikanim
nitrolaku je ze ho musime provadét venku v otevieném prostoru nebo ve stiikaci kabing.

Dalsi moznosti jsou vodou feditelné laky. Lépe se snimi pracuje nez snitrolakem a e
meéné zvyraziiuji kresbu dieva.

Ja pouzivam vodou feditelny lak pies zakladni vrstvu Selaku.
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Postup

Pred vlastnim lakovanim obrousime cely povrch kytary smirkovym papirem o zrnitosti
150 — 220. Tim odstranime drobné stopy po néstrojich a nerovnosti na povrchu.

Protoze kobylka musi byt lepena k holému dievu aby spoj byl dostatené pevny,
musime plochu pro umisténi kobylky pied lakovanim maskovat lepici paskou. Umisténi
kobylkové viozky (saddle) je oznatené na kusu maskovaci lepici pasky nalepené na spravné
misto na horni desce a okrge hmatniku jsou prodiouzené a zakresené na pasku pro snazsi
nalezeni osy kobylky.
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Kobylka je nakresena a vytiznuta z papiru, umisténa na maskovaci pasku. Obrys
ofizneme ostrym nozem a piebytek maskovaci pasky odstranime. Tim nam na povrchu
zistane paska piesné va tvaru kobylky.

Taktéz pol epime povrch hmatniku.
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Ozvueny otvor zamaskujeme hlavné pred stiikanim. Pouzivam sefiznuty balonek
podloZeny molitanem nebo nafukovacim balonkem atd.

Pred lakovanim je tieba u diev s hrubou strukturou aplikovat plnidlo. To vyplni péry
v dievu a nanadSeny lak se nam nebude tolik vsakovat. Povrch ma pak lepsi vzhled. Jedna se o
dieva jako napf. palisandr, mahagon, dub, jasan a vlaSsky ofech. Na druhou stranu dieva jako
smrk, jedle, javor nemusime pred lakovanim plnit nebot’ jgich pory jsou maé a vlastni lak
bohaté sta¢i na jejich vyplnéni. Kytara na obrazku méa zadni desku a luby z moruse, ktera ma
velké pory a potiebuje vyplnit. Ngpiirozengjsiho vzhledu dosahneme prihlednym plnivem.
Pouzit se daji b&zn¢ uzivana plniva veéetné kyanoakrylatového lepidla, epoxidové pryskytice
a nefedéného nitrolaku ¢i akrylového laku. Aplikujeme plastovou stérkou postupné na mensi
plochy a po vyplnéni péra ihned odstranime prebytek z povrchu.
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Po zaschnuti plnidla odstranime piebyteény materid smirkovym papirem. Poté
naneseme vrstvu Selaku na povrch kytary jako zakladni nétér pro vodou-ieditelny lak.

Pouzitim Selaku se vzhled dieva znatné zlepSi. Zde nevyhnutelné vzniknou nerovnosti
(vrasky) na Sdakovém povrchu. Nicméné miZeme pokracovat ve stiikani a nerovnosti
dodate¢né brouSenim alesténim odstranit (popsano nize).
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Nyni mizeme nasttikat prvni dvé vrstvy laku. Lépe je pouzit nizkotlaky kompresor
pro rovnomérnéjsi nastiik jednotlivych vrstev.
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Po nastiiku je lak sice leskly ae s hrubym povrchem (tzv. ,, pomerancova kara*). Proto
povrch je tteba pired dalSimi néstiiky vybrousit do hladka jemnozrnnym s brusnym papirem o
zrnitosti 320 az 400. Brousime za sucha nebo za mokra (vodou). BrouSenim za mokra se nam
lak méne zandsi prachem. Brousime dokud povrch nema jednotny matovy vzhled. Je dilezité
opatrné brousit na okrgjich nastroje kde se mizeme snadno probrousit az na zakladni vrstvu
Selaku. Stane-li se to musime na toto misto nanést nové vrstvy laku a vSe opét piebrousit a
srovnat s okolni plochou.

Zde je pohled nahruby nésttik pred vybrouSenim.
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Po piebrouseni je mozno nandSet dalSi vrstvy laku. Cyklus stiikani a brouSeni
opakujeme nékolikrat. Je lepsi mit vrstvu laku spise tenéi nez tlustsi, nebot’ silna vrstva tlumi
nasledné zvuk nastroje. U vodou teditelnych lakt je obvykle naneseno 4 az 6 vrstev. Vzdy
nastiikat dvé vrstvy za sebou a pak vybrousit. Posledni vrstva se brousi papirem o zrnitosti
600. Tim je lak hotov a vybrouSen do matného vzhledu zbyva ho vyl estit.

Lak le&ime do vysokého ,zrcadlového* lesku. Pouzivame lestici kotoué spolu s
riznymi leticimi pastami. MuzZeme pouzit automobilové lestici pasty. Nejdfive lestime
hrubgjSimi pastami pro odstranéni drobnych Skrabanch aryh, dale pak jemnymi pro dosazeni
vysokého ,, zrcadlovétlo“ lesku.
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Zdejevysedek.
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Vyroba a instalace kobylky

Kobylka je zhotovena z tvrdého dieva, zpravidia stejného zjakého je zhotoven
hmatnik. Ja pouzivam polotovar cca 1 cm silny, a CAD vykres kobylky. Na vykresu jsou
piesné pozice pro diry pro koli¢ky uréujici rozestup strun. Vykres také oznacuje pozici otvori
pro Srouby uzivany pro piipevnéni kobylky k piipravku pro nasledujici obrabéni. Vykrese je

vytisknuty a prilepeny k polotovaru. (Nelépe néjakym snadno odstranitelnym lepidiem tieba
kancd arskym)

Diry pro kalicky vyvrtame 5 mm vrtakem. Taktéz diry pro upeviiovaci Srouby, které
navic jest¢ zahloubime.
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Polotovar kobylky je piipevnén k piipravku uzivaném jako voditko pro horni frézku.
Vyfrézujeme plosku pro kolicky a pak zadni obrys kobylky. Frézujeme tak abychom
odfrézovali obrysovou &aru.

Kobylku pak posuneme k druhému paru montaznich otvori abychom mohli
vyfrézovat drézku pro vliozku kobylky. Frézujemel/8" (3,2 mm) nastrojem. Drézka je Skma
kvuli kompenzaci. Vlozka je odsazena 0 1/8" (3,2 mm) na basové strané.
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Obrys kobylky pak dokon¢ime pomoci raSple a brusky.

K obylku poté pomoci oboustranné lepici pasky ptipevnime na pracovni desku k dalSimu
opracovani.
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Tvar dokonéime dléty, Skrabkami a brusnym papirem.

Hotovou kobylku vylestime.
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Spodni plocha kobylky musi byt konkavni aby presné dosedala na klenutou horni
desku. Toto zakiiveni vybrousime pomoci brusného papiru nalepeného na konvexni desce
j€jiz zaobleni odpovida horni desce kytary.

Céry na spodku nam #ikaji zda uz je broueni u konce. Zde je vidét, Ze je tieba jedté chvili
brousit.

190



Nasl eduje piilepeni kobylky. Misto pro kobylku byl o pied povrchovou Upravou maskovano
paskou.

Obrys ofizneme ostrym nozem a pasku odstranime tak aby pro lepeni kobylky zbylo jen ¢isté
direvo.
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Kobylku pak na sucho umistime do sprévné pozice a pritéhneme svérkou. Dvé vnéjsi
diry pro koli¢ky provrtame skrz horni desku. Do té&chto dér pii klizeni umistime krétké koliky
aby nam kobylka drzela ve spravné pozici a nesklouzévala pii stahovani svérkami. Neni to

absolutné nezbytné ae zjednodusi nam to vlastni klizeni kobylky. Koliky se po zaschnuti
odvrtaji pii vrtani ostatnich dér.

Pritlatnou desti¢ku piilepime pomoci kouskii oboustranné lepici pasky zevniti navyztuznou
desku pod kobylkou. Je to stegjna desti¢ka jakou jsme pouzili pro prilepeni vyztuzné desky pod
kobylku pii Zebrovani horni desky. Zakiiveni pritlatné desti¢ky musi odpovidat zakiiveni
horni desky v misté umisténi kobylky.
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Lepidio naneseme na spodni plochu kobylky a tu umistime do pozice. Vymezovaci
koliky zatlatime do krajnich dér. Poté kobylku pomoci tii excentrickych svérek a specianiho
plexisklového pripravku pritéhneme k horni desce.

Detail plexiskloveho pifpravku. Pripravek maosm iambus Sroubii, nakonci kazdého je
»orech” snalepenym kouskem kuze. Srouby dotahujeme tak aby kobylka byla rovnomérng
pritlatena k horni desce celou svou plochou.
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Zde si vSiméte ochranného pasku na okragji ozvuéného otvoru. Ten chrani okraje proti
poskozeni pti instalovani svérek. Je vyroben z kousku roziiznuté plastové trubky.

Po zaschnuti lepidla odstranime svérky. Stiedni svérku pak znovu pritéhneme a
odvrtdme diry pro kolicky. Poté jiz odstranime pritlatnou desticku. Diry pred prvnim
natazenim strun vystruzime do koénusu podle pouzitych koli¢ka.
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Prazcovani

PraZce jsou péasy ze specidlniho drétu o prifezu tvaru "T" , jehoz "stopka' zapada do
drézek v hmatniku. Stopka ma po stranach malé ozuby, které brani vytrzeni prazce z
hmatniku. Tradiéni zptisob ptipevnéni prazci je zatluéeni do drézky vyrezané v Siti stopky
(bez ozubt). Bohuzd nékdy se takto zatlu¢ené prazce uvoliiuji coz zpisobuje jgich drnéeni
pii hrani. Zalepeni epoxidovou pryskyfici poskytuje aternativni metodu instalace prazci:
drézky se fezou v Siii stopky plus ozubi a prazce se zalepuji pryskyrici dovnitt. Naseduje
popis této metody prazcovani.

Kupodivu lepeni prazci epoxidovou pryskyiici zpasobuje snazsi vyjmuti prazca pri
opétovném pieprazcovavani . Nahranim prazce pgkou pryskytice zmékne a prazec snadno
vytdhneme aniz bychom po3kodili okraje drazky jako pti vyndavani zatluéenych prazch.
Zbytky pryskytice pak odstranime jemnou frézou (Dremdl).

Hmatnik pak pripravime tak aby byl rovny po jeho délce a klenuty pies Sitku.
Pouzijeme brusny Spalik, ktery je depeny z vrstev preklizky do patii¢ného klenuti. Podedni
vrstva nejlépe z umakartu.
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Plastova ochranna deska je umisténa pies povrch kytary abychom zabrénili poSkozeni
pii brouSeni a prazcovani.

Brouseni hmatniku zaginame hrubym brusnym papirem o zrnitosti asi 40 az 60. Pres
hmatnik nakreslime tuzkou mezi drazkami pro prazce priéné linky, které s postupem brouSeni
budou od vnégjSich okrgji mizet. Linky uprostied hmatniku jesté viditené svédéi o tom, ze

prostiedek jesté neni zaobleny ale plochy a opracovani neni kompletni.
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Poddnou rovnost z hmatniku v prabéhu brouSeni kontrolujeme pravitkem. Idedlni je
dosdhnout dokonale rovného hmatniku. Nékteti stavitel é ponekud podbrusuji hmatnik tak ze
pod stiedem pravitka je trochu vile a konce hmatniku jsou mirné ohnuté nahoru.

TR B H ;

¥ ]

Kdyz je hmatnik obrouSen nahrubo pokratujeme jemnéjSim papirem (zrnitost 220 a
vice). Opét narysujeme pomocné linky a brousime az opét zmizi. Tim odstranime ryhy po
piedchozim hrubém brouSeni.
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Findlni prebrouSeni provedeme uZ jen rukou papirem zrnitosti 320 a nadedné
vyledtime. (draténkou-ocel ovou vinou). Potom Iehce naneseme smés Inéného olge a fermeze,
ktera zajisti snadnéjSi odstranéni epoxidové pryskyiice eventuelné rozmazané po hmatniku pii
lepeni prazci. Je dileZité zajitit aby se tato smés nedostada do drézek pro prazce a
nesniZovala tak piilnavost epoxidoveé pryskyiice.
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Prazcovy drét je dodavan obvykle v rovnych cca dvé stopy dlouhych kusech. Ohybam
kus vcelku do pozadovaného oblouku profilu hmatniku. (deSi kus prazcového drétu se chyba
snaze nez narezané prazce) Zakiiveni kontrolujeme podle Spaliku sdrazkou (viz. o dva
obrézky nize).

Ohnuty dré pak nafezeme do patfiénych délek prazch o néco delSich nez je Sitka
hmatniku v pozici prazce.
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Protoze hmatnik méa neprotiznuté lemovani okrgji musi kazdy prazec mit zatiznutou
stopku a upraveny oba konce dle fotografie. Zde je blok dréazkou pro ohyb a kontrolu ohnuti
prazcového dratu a prazci.

Zde je prazec pied zasazenim do drézky mezi lemovani hmatniku.
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Prazce zasunuté v drazkach hmatniku (jeté nelepené).

Trojhranym ohnutym pilnikem zkosime vnitini hrany drézek pro prazce. Zabranime
tim vystipavani povrchu hmatniku pii vymeéné prazci.
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Okraje hmatniku olepime kryci paskou aby nedoSlo k jgich zneti&eéni pryskyiici
vymatknutou z konch drézek.

1 o

Prazce pté vlozime do draZek a mezi né opét ze stného divodu jako na okrajich
nalepime kryci pasku. Je lepSi timto piredgit ,, opatlani* hmatniku nez ho pak pracné &istit od
epoxidoveé pryskyiice.
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Pri lepeni prazch pouzijeme pritlatnou desku z 6 mm plexiskla odpovidajici tvaru
hmatniku. Po okrajich jsou nalepeny pasky z téhoz plexiskla a uprostied pasek z korku. Deska
pritlagi prazce pevné po stranach, mensim tlakem pak prostiednictvim korku uprostied.

Epoxidovou pryskytici pak naneseme do drézek a vtlatime prazce. Prebytky otfeme
papirovym ubrouskem alihem.
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Prazce zakryjeme pruhem igelitu a pies pol ozime pritlatnou desku.

V8e stahneme pomoci svérek a pevného Spalku polozeného na plexisklovou desku.
Tak zatlagime prazce rovnomérné do hmatniku.
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Po vytvrzeni pryskyiicezafizneme prazce zaroven sokrgiem hmatniku a jgjich konce
pak zeSikmime pilnikem.

Vrcholky prazct srovname brusnym papirem o zrnitosti 320 nalepeném na brusném
Spaliku. Zatiname od télakytary smérem k orechu.
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Okraje prazci zaoblime pomoci $paliku s drazkou ve tvaru ,V“, do které vioZzime
brusny papir. Dbame nato abychom neobrousili vrchol prazce ae jen okraj. Na fotografii dole
jsou jesteé vidét Uzké plosky na prazcich po obrouseni.

Konce prazci opilujeme a odstranime ostré hrany.
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Prazce pak ledtime s postupné jemnéjSim a jeméjSim brusnym papirem, pocinaje
zrnitosti 320 az do 600. Na kazdém prazci vykoname stejné mnozstvi tahii brusnym papirem
aby byla zachovéana stejna vyska u vSech prazch.

Prazce nakonec vyleitime jemnou ocel ovou vinou nebo |eténkou.
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Maskovaci lepici pasku poté odstranime a ostrym dldtem odSkrdbeme prebytky
epoxidové pryskytice podé prazci. Hmatnik a prazce pak vylestime a do hmatniku jemné
vetieme smés olgje a fermeze. (je mozno pouzit modry détsky ol gjicek).
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Klenuta pracovni deska pro konstrukci akustické kytary

(Sted-String Guitar)

Mij pivodni zdroj poznatki a inspirace pro stavbu akustické kytary byla kniha
(Irving Sloane) [1]. Jeho podnétny dobie promyseny pristup k stavbé nastroje bylo ve
co jsem potreboval. Modifikoval jsem nékteré jeho postupy béhem stavby (jako
pripojeni krku) a prevzal dalSi techniky, které se mi zdaly byt lepSimi.

Nicméné popisovana pracovni deska nevyhovuje vjednom. Povrch desky na
ktery pokladame béhem préace horni desku kytary je plochy, tzn. Ze po nalepeni Zeber
horni deska ziistava také plocha. VSeobecné se doporuéuje aby horni deska (i spodni)
byla vydutd (as 762,00 cm polomér). Divod za pouziti zaobleni je stejny jako ve
stavitelstvi a strojirenstvi: vyztuzeni konstrukce. Svydutou konstrukci deska snasi vétsi
sily jak svide tak vodorovné nez deska plocha. Vydedkem je Ze tuhost horni desky je
zvySena vydutim. Kromé tuhosti jsou lepSi i zvukové vlastnosti desky. Vyduti dale
umoziiuje vyrobit desku tenéi, ¢imz snizime hmotnost a zlepzime hlasitost. ZvySena
tuhost také redukuje G€inky vihkosti na horni desku, ktera inklinovat k borceni a
vydouvani se béhem zmén vihkosti.

Horni deska kytary se stane se p¥irozené klenutou také pisobenim tahu strun na
kobylku. Prohnuti se éasem ustéli ale je ponékud nepiedvidatelné a u kazdé kytary jeto
jinak. Casto je pak tieba upravit vysku kobylky nebo sedla, v nejhor&im piipadé pak
presazeni krku. Tento Ukaz se vytvorenim jiz klenuté horni desky minimalizuje. To
poskytuje vétsi vili k Upravam vy3ky sedla, které miiZze byt zpoc¢atku vySSi a poté az se
hor ni deska prestane vlivem piisobeni tahu strun a hry vyrovnavat jeho vysku snizime
podle potieby. TéméF odpadd potieba sniZzovat kobylku nebo presazovat krk.
Prodlouzena horni strana krku je pak viceméné teénou k okraji klenuté horni desky
kytary, tim se efektivné zvysuj e odolnost konstrukce proti tahu strun.

Argumenty pro pouzivani klenuté horni desky jsou piesvéd¢ivé. Ale nechtél jsem se
vzdat pripravku (formy) pro montaz kytary. Odpovéd’ spodivala ve vyrobé klenuté
pracovni desky ktera by se dala vlozit do p¥ipravku (formy), kterou jsem vyrobil
z dievot¥iskové desky jegiz povrch jsem polepil hladkou fdlii (umakartem, Formica).
Pracovni deska pro horni desku byla klenutd ve dvou rovinach a pro spodni desku
v jedné roving.
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Pro vyrobu pracovni desky pot¥ebujeme horni frézku a pripravek po kterém
bude frézka béhat aby frézovala zaoblenou drézku. Zaobleni p¥ipravku je zavidé na
tom jak zak¥ivena mé byt hor ni respektive spodni deska. P¥ipravek musi byt dostate¢né
dlouhy, abychom mohli frézovat drazku nejméné tak dlouho jakd je délka téla kytary, a
mél by mit néjaké zajisténi pro upevnéni k pracovni desce. Ja jsem udélal dva
p¥ipravky, jeden pro horni desku a jeden pro spodni desku (Obr.1). Horni frézka musi
béhat prostfedkem p¥ipravku.

Obryskytary nakreslime narub alic obdélnikové di-evot¥iskove desky, kterdjeas o 10-
15 cm vétsi nez délka a Sifka obrysu kytary (prostor pro upinani p¥ipravku). Na licové
strané zakredime bod ktery bude stifedem pracovni desky. Obvykle je to v misté nebo
pobliz osy budouciho umisténi kobylky. Nakreslime kruznici o poloméru cca 30-32 cm a
v ném linky paprskovité od stiedu kruznice k okraji obrysu kytary. Linky znézorfiuji
jednostiva umisténi p¥ipravku. Piipravek umistime na desku vycentrujeme na stied,
zarovname s papr skovitymi linkami a p¥ipevnime. Frézku nastavime tak aby frézovala
kousek za obrys kytary nakredeny na desce, musi béhat volné stiedem p¥ipravku (po
podéné ose). Poté postupné otaéime piipravek okolo stiedu podle paprskovitych linek a
frézujeme drazky az pripravek otoéime o 180 stupii. Zbyly materidl mezi drazkami
odstranime dlatem a mame desku vydutou presné podle pripravku. Desku potom
ofizneme po obvodu s dostateénym piesahem na L-haky nebo jiné upinaci p¥ipravky.

Pivodné jsem délal kytary se spodni deskou klenutou v jedné roviné (pies Sitku
desky), povrch je vlastné ¢ast vélce. Pak ale jsem toto zménil na pouzivani sférického
(kulového) klenuti, protoze povrch aé s menSim polomérem (vySSi zaobleni), lépe
odolava zménam vihkosti. Pro vyrobu jednoduse (v jedné roviné) klenuté pracovni
plochy pro spodni desku, p¥ipravek pripevnime kolmo k podéné ose desky (stied
p¥ipravku na osu) a posunujeme ho po ose a zarovei stale kolmo na tuto osu. Tim nédm
vznika pozadovany ,Zlab“. Pracovni deska nemusi byt ofiznuta k obrysu kytary,
protoze se nepouziva uvnit¥ , formy“ na kytaru. Jaji nechal obdélnikovou.

Povrch desky nyni muazeme vyhladit smirkovym papirem. Ja jsem nalepil na
klenuty povrch desky tenky pruzny umakart (Formica) kontaktnim lepidlem ve
spreji(???) tak aby dob¥e pFilnul k povrchu. To proto aby povrch desky co nejméné
reagoval na zmény vihkosti.

Mira zaobleni, méfena vySkou oblouku ve st¥edu horni nebo zadni desky je
individualni. Young doporuéuje 25 stop (7625 mm) polomér pro horni desku.
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Cumpiano a Natelson dopor uéuji oblouk pro horni desku jehoz vyska ve stiedu je 1/8"
(3,275 mm) na 18" (457 mm) rozpéti. Typ oblouku téz zavisi na tom jak jsou jednotliva
Zebra sama od sebe klenuta.

Zde jsou dva ponékud "prirozené" typy zaobleni pro piipravek které zadouzi
pozor nost:

Prvni, a zdanlivé nejvice p¥irozeny, je oblouk kruhovy; tento vede ke kulovitému
povr chu pro horni desku, a valcovému pro spodni desku. Polomér kruhu je velmi velky
pro nepatrné zaobleni uzivany pro obé desky. Nap¥iklad, jestli vyska oblouku je
1/4" (6,35 mm) na 20" (508 mm) délky horni desky, odpovidajici polomér pro oblouk
kruznice pro p¥ipravek by byl 200" (5080 mm), nebo p¥iblizné 17 stop (5185 mm). Toto
bude rozhodné zkouska vasi trpélivosti jestlize se pokusite nakredit takovy oblouk
pomoci h¥ebiku, provazeku a tuzky. Nastésti, existuje jednoduchy p¥ipravek zhotoveny
ve velmi kratkém éase, pomoci kter éno vyrobime oblouk pouZitim mensiho prostoru nez
jesedmnéct stop.

P¥i vyrobé bo¢nic p¥ipravku (Obr.1) ne prve zhotovime Sablonu s pozadovanym
polomérem oblouku tuto pak obkreslime na polotovary boénic, podle éar nahrubo
vyFizneme na pasovce a hoblikem a smirkovym papirem opracujeme do kone¢ného
tvaru. Nejlépe je obé boénice vyrobit tak, Ze opracujeme oblouk vjednom kuse, ktery
pak roz¥izneme v piilce. Tak zabezpe¢ime Ze obé boénice budou mit stejna tvar oblouku.
Pro vyrobu Zeber prilepenych k horni desce pouZijeme taktéZz Sablonu podle které
obkresime oblouk na Zebro a pak stranu uréenou k nalepeni ofizneme a na kone¢ny
tvat upravime hoblikem nebo bruskou. Jestlize pouZijeme hoblik, je dilezité (ale
nesnadné) drzet obloukovitou plochu Zebra kolmou ke stranam Zebra.

Zatimco kruhovy oblouk zda se byt nejvice p¥irozeny, je zde jesté dalSi typ
oblouku u kterého jsou tenké nosniky a desky (jako jsou Zebra a desky u kytary)
prirozené prohnuty, tzv. kubickd k¥ivka. (directly reflects the way) Toto je kfivka
vytvorena ohnutou slabou lati (perem) tak Ze prochazi skrz uréeny soubor bodi. Vyhod
pouZiti téo k¥ivky je mnoho. Za prvé nakredit a opracovat takovou k¥ivku je mnohem
jednodussi nez jakoukoli jinou. Za druhé a to je nedilezitéjsi, tato k¥ivka je pro
materidly Zeber a desek vohybu pFirozena, takze tlaky ptisobici na Zebra nalepena
k desce jsou ptir ozenéj i nez napiiklad u kr uhového oblouku.

Pripravek pro zaobleni zeber do p¥irozené k¥ivky je na Obr.2. Pomoci svorky ja
rovné zebro upnuto do p¥ipravku v prohnuté pozici. Horni prohnuté plocha zebra je
pak hoblovana nebo brouSena do roviny. Po uvolnéni z piipravku se prohnuté zebro
narovna do tvaru spozadovanym zaoblenim. S timto p¥ipravkem, ziskame piesné
zaobleni zebra, s €elni plochou bezvadné kolmou k stranam. Pomoci takové metody
ovSem nikdy neziskame oblouk kruhovy. Nicméné, jestli oblouk bude nepatrny, jakoje u
Zebrovani horni desky, rozdil mezi kruhovou a kubickou k¥ivkou oblouku bude
minimalni a p¥ipravek bude fungovat svelmi uspokojivymi vysedky.
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Kubicka k¥ivka oblouku bude vice "do $pi¢ky" nez oblouku kruhového se
stg nou vyskou ve stiedu, kruhovy oblouk bude ponékud Srs&i (tlusts). Tady mizeme
zhlediska estetického zvaZzovat, ktery typ zaobleni pouzit. Zde musite zvalit typ
zaobleni. J& uzivam oblouk kruhovy pro horni desku, s 1/8" (3,175 mm) vysky ve stiedu.
Pro zadni desku klenutou v jedné rovinég, kubickou k¥ivku s 1/4" (6,35 mm) vysky ve
stiedu. ; pro desku klenutou v obou smérech ( zaobleni ma paprskovitou soumérnost)
oblouk kruhovy.

Je nutno poznamenat, Ze okraje horni a spodni desky Zebrované do téchto zaobleni
nemizeme jiz poklddat na rovnou plochu; polozimeli desku zaoblenou plochou na
rovny povrch bude se vyska okraje nad povrchem ménit. (Jako kdyz z vrcholu mice
vyFizneme maly obryskytary) Okraj bude zvinény. Toto ma vyznam p#i spojovani hor ni
a spodni desky k lubam, okraje lubi nebudou rovné ale mirné zvinéné. Pro ziskani
spravného tvaru okraja lubi pouZzijeme klenutou pracovni desku. Polozime klenutou
pracovni desku do formy. Umistime luby (jiz svlepenym blokem pro p¥ipgjeni krku a
koncovym blokem ale bez lemovani lubi , kerfing“) do formy tak aby okraj pro budouci
spojeni s horni deskou se dotykal pracovni desky. Jelikoz okraj pracovni desky neni
vroviné, nebudou se luby vSude dotykat pracovni desky. Luby zevnit¥ zformy
orysujeme piesné podle reiéfu pracovni desky a piebyteé¢ny material ohoblujeme nebo
obrousime. Toto opakujeme az do té doby nez luby sedi na pracovni desce vSude dokola.
VSmnéte s, Ze ¢ela bloki nejsou plocha ale mirné Sikma smérem ke stfedu kytary tak
aby méla tésny kontakt spracovni deskou. Nyni lepime lemovani lubi tak aby mirné
prenivalo pies okraj lubd aby mohlo byt nasedné seSkmené piesné podle zaobleni
horni desky stegjné jako koncové bloky. Po dokonalém zaschnuti lepidla ofizneme
lemovani lubi zérovei sokrajem lubi. Musime ale kontrolovat Uhel pomoci Sablony,
kterd ma stgny oblouk jako horni deska (Sablonu pokladame tak aby vzdy prochazele
stiedem kytary, t.j. paprskovité).

Kdyz luby, lemovani a koncové bloky po celém obvodu tésné piiléhaji k pracovni desce
je profil okrajelubi spravny. Hor ni desku s p¥ilepenymi zebry nyni polozime do for my,
ozna¢ime pozice koncii Zeber na lemovani lubi. Tyto pak vyFiznemeale jen do lemovani
nikoli do lubd. Hranu lubi pro pfilepeni zadni desky nechdme rovnou, neofezavame. To
provedeme az po prilepeni horni desky. Pomoci desky ofiznuté mirné vice nez je obrys
kytary ooloZené na spodni hranu lubi pFitahujeme luby p¥i lepeni horni desky. Poté co
lepidlo zaschlo, opracujeme podobné i hranu lubi pro p¥ilepeni zadni desky stim
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rozdilem Ze pouzivdme pracovni desku pro zadni desku a oznadeni provadime ne
vnéjSich stranach lubi.

Dal§im postup je dosazeni spravného uhlu krku. Kdyz je télo kytary dokonéené
ohoblujeme nebo obrousime plochu na horni desce pro konec hmatniku do roviny. Tato
plocha musi byt jen tak Siroké& jako je konec hmatniku a vede aZz k ozvuénému otvor u.
Plocha na spqji lubii je zase velka jako je pata krku. Obé plochy jsou zékladnou pro
rybinovou drézku (dovetail) pro p¥ipgeni krku, jejich uhe uréuje Ghe krku. Ja
obvykle hobluji tyto plochu pFedtim nez frézuji drazky pro lemovani hran téla
(binding). Plocha na spgji lubi nebude vSak svirat pravy Uhel splochou pro hmatnik.
To kviili klenuté horni desce. Uhel mezi témito plochami bude mirné vétsi. Tento Ghel
mizeme odméFit nebo vypoéitat, ale snadnéjSi a presnéjSi je pieneseni Uhlu pomoci
mérky. To provedeme takto: poloZime rovnou lat’ na srovhanou plochu pro konec
hmatniku na horni desce soubézné sosou téla kytary (tak aby pie€nivala pies okraj
téla). Lat’ se v bodé umisténi kobylky nebude dotykat povrchu horni desky, tato vile je
dostateéna pro kobylku. Tim bereme zaroveir v Uvahu budouci prohnuti desky
zptisobené tahem strun. Pak jednoduSe pieneseme Uhel mezi lati a plochou pro patu
krku na mérku. Tim zajistime, Ze Uhel krku bude piesny doplnék k Ghlu téla, tak aby
povr ch krku byl v roviné s plochou pro konec hmatniku.

S témito technikami jsem zjistil , Ze stavba klenuté horni desky je stejné snadna
jako stavba ploché horni desky. A vzhledem k vyhodam v pevnosti, odolnosti vii€i
vihkosti a tahu strun seto uréité vyplati.

Jon Sevy
Allentown PA
e-mail: jsevy@mcs.drexel.edu
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